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ARL 110 — Arbeitsrichtlinien fiir das Beizen von Holz

1 Holzauswahl

Der beim Beizen resultierende Farbton und Effekt ist naturgemaf stark von der Holzqualitat
abhangig. Das Holz muss sorgféltig ausgewahlt werden. Verblautes Holz, sehr schwammiges
Holz, Holz mit Harzgallen oder Rissen sowie furnierte Flachen mit Leimdurchschlag sind un-
geeignet. Splint ist zu entfernen, Drehwuchs flihrt zu fleckigen Beizbildern.

Das Furnier oder das Massivholz fiir eine Front soll aus dem gleichen Stamm sein.
Wird das Furnier gestirzt, so kénnen unterschiedliche Farbténe zwischen linker und rechter
Seite resultieren, weil in dem einen Fall die Poren offener sind als im anderen Fall.

2 Holzschliff

Der Holzschliff soll nicht zu fein, aber sehr gleichmafig sein. Je gréber die Holzoberflache,
umso mehr Beize wird aufgenommen und umso dunkler wird die Flache.

Von Maschine zu Maschine kann bei gleicher Kérnung der Schleifeffekt unterschiedlich sein.
Stumpfe Schleifbander schleifen nicht, sondern glatten nur die Oberflache. Dadurch wird die
Beizaufnahme geringer und bei gestiirzten Furnieren treten dann besonders starke Farbun-
terschiede auf (fleckiges Beizbild). Es soll daher stets mit scharfen Schleifbandern méglichst
gegengleich geschliffen werden.

Schwingschleifer eignen sich nicht zum Holzschliff, Querschliff fiihrt zu unschénem Beizbild.

Schleifbander verschiedener Firmen kénnen im Korn bei gleicher Kdrnungsangabe trotzdem
differieren. Nach dem Schleifen muss grindlich entstaubt werden. Schleifstaub in der Pore
fuhrt zu starker Porenbetonung und fleckigem Beizbild.

3 Wassern

Wassern ist vorteilhaft, wenn mit wasserbasierenden Beizen gearbeitet wird und ein beson-
ders gleichmaRiges Beizbild resultieren soll.

4 Beizen

Far eine Arbeit soll stets eine ausreichende Menge Beize vorgemischt werden. Nachmischen
unter der Arbeit flhrt oft zu Farbabweichungen.

Fiir eine Kommission immer nur Beize der gleichen Charge verwenden.

03-23 (ersetzt 05-20)
ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz
Fon: 0043/5242/6922-190, Fax: 0043/5242/6922-309, Mail: technical-support@adler-lacke.com

Unsere Anleitungen basieren auf derzeitigem Wissensstand und sollen nach bestem Wissen den Kaufer/Anwender beraten, sind jedoch auf Anwendungsgebiete und Ver-
arbeitungsbedingungen individuell abzustimmen. Uber Eignung und Einsatz des Lieferproduktes entscheidet der Kaufer/Anwender eigenverantwortlich, weshalb empfohlen
wird, ein Musterstiick zur Uberpriifung der Eignung des Produktes herzustellen. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Alle friiheren Merkblatter
verlieren mit dieser Ausgabe ihre Giiltigkeit. Anderungen der GebindegréRen, Farbténe und verfiigbaren Glanzgrade vorbehalten.



ARL 110 Arbeitsrichtlinien fir das Beizen von Holz

5 Probebeizung

Vor Beginn der Beizarbeiten soll stets auf dem Originalholz eine Probebeizung durchgefuhrt
und mit dem vorgesehenen Lack Uberlackiert werden, um den Endfarbton beurteilen zu kon-
nen. Uber die Uberlackierbarkeit wird auf den Beizkarten und in den Technischen Merkbléattern
informiert. Fur Colortdne oder helle Farbténe empfehlen wir die Verwendung lichtechter AD-
LER Maobellacke.

6 Weitere Verarbeitungshinweise

Bei weil} gebeizten Flachen empfehlen wir zur zusatzlichen Egalisierung das Ablackieren mit
Legnopur 26211 ff, angefarbt mit 0,3 - max. 1,0 % Pigmopur Weil3 24005 oder mit 1,0 bis max.
3,0 % Solva-Tint Polar 9035040114. Alternativ kann auch ein wasserbasiertes Mébellacksys-
tem wie Bluefin Top-Antiscratch,, angefarbt mit 01,0 bis max. 3,0 % Aqua-Tint Polar
9009040114, verwendet werden. Uberlappungen beim Spritzen vermeiden!

Der Endfarbton und Effekt ergibt sich grundsatzlich aus der Eigenfarbe des Holzes, der Auf-
tragsmenge, dem Farbton der Beize und dem Farbton der Schlussbeschichtung. Stets soll
vom Rand aus gebeizt werden. Vdllig falsch ist es, die Beize in die Mitte des Werkstlicks zu
leeren und dann zu vertreiben.

Das Beizen einer Front soll immer von der gleichen Person durchgeflihrt werden.

Stehende Flachen soll man stets von unten nach oben beizen, liegende Flachen sollen waag-
recht aufliegen, damit die Beize nicht zusammenflieRen kann.

Hirnholz saugt starker als Langsholz und wird umso dunkler. Darum Hirnholz, wenn mdglich,
mit verdunnter Beize behandeln.

7 Gesundheitsschutz

Bei Schleifarbeiten mind. Staubfilter P2 als personliche Schutzausristung zum Schutz vor
Schleif- und Holzstaub verwenden. Bei Laubholz (v.a. Buche, Eiche) wird ein Staubfilter P3
empfohlen. Die Perioritat liegt in der Realisierung technischer Absaugungsmalflinahmen.

Detaillierte Verarbeitungsbedingungen sind aus dem jeweiligen technischen Merkblatt zu ent-
nehmen.

8 Mindestarbeitstemperatur

Eine Lack-, Objekt- und Raumtemperatur von mindestens + 15 °C ist erforderlich. Verarbeitung und
Trocknung sollen bei Luftfeuchtigkeitswerten zwischen 40 und 60 % rLF erfolgen.

Bitte beachten Sie unsere Angaben in den Technischen Merkbléttern und in den Sicher-
heitsdatenblattern.
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