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Dvojzlozkovy polyuretanovy metalicky lak na baze rozpustadla pre nabytok a interiérové vybavenie v
priemysle a Zivnostenskom sektore
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POPIS PRODUKTU

Polyuretanovy metalicky lak na baze rozpustadla pre povrchy nabytku. Velmi
dobra mechanicka a chemicka odolnost a vynikajtca odolnost voci svetlu.

ONORM A 1605-12 (povrchy nabytku)
Stanovenie odolnosti voci chemickym cinidlam: 1-B1
Horlavost: 5-B (tazko zapalné povrchy nabytku)

DIN 68861 (nabytkové povrchy)
Cast 1: spravanie sa pre chemickej zatazi: 1B

ONORM A 3800-1 (spravanie sa pri poziari)
V spojeni s tazko horlavym podkladom: tazko horlavy, Q1, Tr 1

Francizska smernica DEVL1104875A
Hodnotenie stavebnych materidlov a produktov podla emisii prchavych
organickych latok: A+

Na vyrobu vysokokvalitnych kovovych efektov na nabytoku a celom vybaveni
interiéru vratane kuchyn a sanitarnych priestorov, napr. uloiné priestory v
kuchyniach a obyvacich priestoroch, kupelniach, kanceldriach a objektoch,
cela a trvalo viditelné plochy, namahané povrchy sedacieho nabytku a nie
trvalo viditelné plochy (okrem stolovych dosiek): oblast pouzitia s vhodnym
vrchnym naterom (napr. Aduro Pigmotop (2514)) Il az IV podla ONORM A
1610-12.

Pouzivajte v kombindcii s vhodnym vrchnym lakovym systémom.

SPRACOVANIE

® Pred pouzitim a pocas spracovania vyrobok dobre premiesajte.

® Teplota produktu, objektu a miestnosti musi byt minimalne +10 °C.

® Metallic-Base musi byt prelakovany vhodnym transparentnym vrchnym
lakom.

°

Akakolvek zmena postupu, podmienok prostredia, nedodrzanie pokynov
alebo pouzitie produktov, ktoré nie st uvedené v technickom liste, mézu
vysledok nepriaznivo ovplyvnit.

Adler Slovensko s.r.0., Montazna 3, SK-971 01 Prievidza
Tel: +421 465199621, Mail: info@adler.sk , www.adler.sk

Nase ndvody a postupy si zaloZené na sucasnych poznatkocha maju ¢o najlepsie poradit obchodnikom alebo spracovatelom. Su vSak nezavdznéa je nutné ich zosuladits
podmienkami spracovaniaas oblastami pouzitia. O vhodnostia pouziti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel saim na vlastni zodpovednost, preto sa odporuca
vyhotovenie vzorky, na ktorej je vhodnost vyrobku vyskusana. Okrem toho platia nase vieobecné obchodné a dodacie podmienky. Zmena velkosti balenia, farebnych odtietiova
stupnov lesku vyhradena. Vydanim tohto datového listu stracaju vsetky predchadzajuice platnost.



Metallic-Base

® Prosim, reSpektujte mnasu pracovnu smernicu ARL 131 - Pracovna
smernica pre PUR laky na nabytok.

Pomer mieania 10 hmot. dielov Metallic-Base (2403)
1hmot. diely PUR-Hardener 8419 (8419000210)
@4@ Metallic-Base (2403) smie byt pouzity vyluéne s uvedenym tuzidloma v
10:1 uvedenom pomere miesania. Odchylky vedu k poruchdm filmu a prilnavosti.
8419 10%
Doba spracovatelnosti cca 8 hod.
8] Dalsie predlzovanie doby spracovatelnosti nie je mozné.
ﬁ Zvysena teplota skracuje dobu spracovatelnosti.

Pripravte si vidy len tolko materidlu, kolko je mozné spracovat v ramci doby
spracovatelnosti.

Technika nanasania Nadobkové pistol
Ejkzﬁ é Tryska @ (mm) 1,8
10% 8519 Striekaci tlak (bar) 2-3

Riedenie DD-Verdunner 8519
Pridavok riedidla v % 10
Viskozita 4 mm pohar (s) 18
MnoiZstvo na nanos (g/m?) 100 - 120
Celkové nand$ané mnoizstvo (g/m?) max. 450

Skutocnu spotrebu ovplyviiuje tvar a kvalita povrchu obrobku, ako aj spésob
pouzitia. Presnu spotrebu je mozné urcit iba na zaklade skiiSobného nanosu.

Cas schnutia Schnutie medzi jednotlivymi vrtsvami 2-5min.
i23°Cab50 % rel. vl. vzduch
(pri 2 rel. vl. vzduchu) Mozno prelakovat pri izbovej teplote Thod.
Uvedené doby su orientacné. Schnutie zavisi od podkladu, hribky nanosu,
1h teploty, vymeny vzduchu a relativnej vzdusnej vihkosti, tlaku pri stohovani a

podmienok pri stohovani.

Cistenie naradia Ihned po pouziti s DD-Verdiinner 8519 (8519) alebo PUR-Verdinner 8529

8529).
7 [ #529)

8519 8529
PODKLAD

Druh podkladu Na krycie lakovanie vhodného masivneho dreva, resp. drevotrieskovych,
drevovlaknitych materidlov alebo dyhovanych, popr. potiahnutych
zadkladnou féliou.

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, cisty, nosny, bez deliacich substancii ako tuk, vosk,

silikén, Zivica atd., zbaveny drevného prachu, ako aj odskusany na vhodnost
povrchovej upravy.

Priprava podkladu Brusenie zrnitostou P150 — P180
Nosné dosky so zakladovou féliou: zrmitostou P180 — P220
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Metallic-Base

POVRCHOVA UPRAVA

Zakladna vrstva Na brisenie lakovanych povrchov s uzavretymi pérmi
Nosné dosky so zakladovou féliou:
(ostré brusenie fdlie zrnitostou 240)
1x Aduro Spritzfiiller (2410) alebo Aduro Ecofill (2416) je vyhodné

Masivne drevo, surové drevotrieskové dosky alebo nosné dosky dyhované
podkladovou dyhou:

2 x Aduro Spritzfiiller (2410)

Medzibrusenie Zrnitost 280 — 360

MDF dosky:

1x predizolacia s Aduro Isoliergrund (2502) alebo Aduro Legnopur (2513)
1-2 x Aduro Spritzfiller (2410)

Medzibrusenie Zrnitost 280 — 360

Uvedené podklady sa nalakujui produktom Pigmopur G50 (2406) v odtieni
zodpovedajucom pozadovanému metalickému efektu a do 24 hodin po
naneseni Pigmopuru sa bez brusenia prelakuju produktom Metallic-Base
(2403).

Na brusenie lakovanych povrchov s otvorenymi pérmi
Brusenie dreva Zrnitost 180

Dékladne odstranit brisny prach —najma z pérov dreva.
1x Pigmopur G50 (2406) v pozadovanom farebnom odtieni
Schnutie cez noc pri izbovej teplote.

Medzibrusenie Zrnitostou 320

Medzibrusenie sa musi previest bezprostredne pred naslednym lakovanim,
aby sa zabezpecila dobra prilnavost.

Efektné lakovanie Naneste suvisli vrstvu Metallic-Base (2403) zo 4 stran, nie prilis syto,
pomocou nadobkovej pistole

Vrchné lakovanie Cas medzisu3enia: cca 1hod.
Bez medzibrisenia
1x 80 —100 g/m? Aduro Pigmotop (2514) v pozadovanom stupni lesku

POKYNY PRE OBJEDNANIE

Velkosti balenia 1kg, 4kg

Farebné odtiene Metallic-Base (25834)

Na dosiahnutie r6znych farebnych odtiefiov je mozné Metallic-Base (2403)
ténovat pridanim az 10 % Pigmopur G50 (2406).

Stvisiace produkty Aduro Ecofill (2416)
Aduro Isoliergrund (2502)

Aduro Legnopur (2513)
Aduro Pigmotop (2514)
Aduro Spritzfiiller (2410)
DD-Verdunner 8519 (8519)
Pigmopur G50 (2406)
PUR-Hardener 8419 (8419)
PUR-Verdiinner 8529 (8529)

Prosim, dodrzujte pokyny v technickych listoch prislusného produktu.
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Metallic-Base

DALSIE POKYNY

Trvanlivost/skladovanie Min. 1rok/-y/-ov v origindlne uzavretom obale.
Chranit pred vlhkostou, priamym slnecnym svetlom a vysokymi teplotami

Lmb%} C]Tﬁ"j:f (nad 30 °C).

Otvorené nadoby dobre uzavrite a o najskor spotrebujte.

Technické udaje Dodavana viskozita: 22 — 28 sekund podla DIN 53211
(4 mm vytokovy poharik, 20 °C)

Technicko-bezpeénostné udaje Produkt je vhodny len na priemyselné a remeselné spracovanie.

N Je bezpodmienecne nutné zabranit vdychnutiu aerosélu laku. Toto je
zabezpecené spravnym pouzitim ochrannej masky (kombinovany filter A2/
P2).

Podrobnejsie informacie tykajuce sa bezpecnosti pocas prepravy,
skladovania, manipulacie, ako aj likvidacie najdete v prislusnej karte
bezpecnostnych udajov. Aktudlnu verziu najdete na webovej stranke
www.adler.sk.
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