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TEChniCky ]iSt S farbou v krvi.

Ferrocolor 4506

Dekorativny nekorodujuci zakladny a vrchny lak pre domacich majstrov a remeselné pouzitie

POPIS PRODUKTU

Véeobecne Dekorativny zdkladny a vrchny lak na baze Specidlnych syntetickych Zivic s
velmi dobrou ochranou proti korézii; nie je potrebna ziadna dodatocna
zdkladna vrstva; znasa malé mnoistvo zvyskovej hrdze. Velmi dobra
odolnost vo&i poveternostnym vplyvom. Setrny k Zivotnému prostrediu
vdaka vyssiemu obsahu susiny a bezaromatickym lakovym benzinom ako

rozpustadiel.
Oblasti 'pouiitia Povrchova Uprava Zeleza, ocele, zinku a hlinika v interiéri aj exteriéri
Odporucame Ferro GSX (4505) pre plechové strechy a ocelové konstrukcie s
)I[ﬂ]]]]ﬂ]ﬂl[[‘ @_) extrémnym zvetravanim.
SPRACOVANIE
Pokyny pre spracovanie ® Striekanie je povolené len v striekacich kabinach, ktoré podliehaju
smernici VOC.
l £ +;°c ® Produkt pred pouzitim premiesat.
°

Optimalne podmienky pre spracovanie sa pohybuju medzi 15 - 25 °C
pri relativnej vzdusnej vihkosti 40 - 80 %.

® Teplota materidlu, podkladu a okolia pri aplikacii musi dosahovat
minimalne +5 °C.

® Bezpodmienecne sa treba vyhnut predcasnému vystaveniu vode v
dosledku dazda alebo rosy!

®  Vhodnost materidluna podklad je nutné overit vytvorenim skusobnej
vzorky na origindlnom podklade.

® Akakolvek zmena postupu, podmienok prostredia, nedodrzanie pokynov
alebo pouzitie produktov, ktoré nie st uvedené v technickom liste, mézu
vysledok nepriaznivo ovplyvnit. Odchylky a zmeny v postupe spracovania
mozu viest k tvorbe defektov v lakovom filme, zniZzeniu prilnavosti a
farebnej stalosti a k znizeniu odolnosti voci poveternostnym vplyvom.

Technika nanasania Nadobkova pistol Natieranie | Val¢ekovanie
7%! % (? e Tryska @ (mm) 1,8-2,0 -
e Striekaci tlak (bar) 2,0-25 -
Riedenie KH-Spritzverdiinner (8014) -
Pridavok riedidla v % 20 -
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Nase ndvody a postupy si zaloZené na sucasnych poznatkocha maju ¢o najlepsie poradit obchodnikom alebo spracovatelom. Su vSak nezavdznéa je nutné ich zosuladits
podmienkami spracovaniaas oblastami pouzitia. O vhodnostia pouziti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel saim na vlastni zodpovednost, preto sa odporuca
vyhotovenie vzorky, na ktorej je vhodnost vyrobku vyskusana. Okrem toho platia nase vieobecné obchodné a dodacie podmienky. Zmena velkosti balenia, farebnych odtietiova
stupnov lesku vyhradena. Vydanim tohto datového listu stracaju vsetky predchadzajuice platnost.



Ferrocolor

MnozZstvo na nanos (ml/ 100 -125
m?)

Skutocnu spotrebu ovplyviiuje tvar a kvalita povrchu obrobku, ako aj spdsob
pouzitia.

Presnu spotrebu je mozné urcit iba na zaklade skusobného nanosu.

Cas schnutia prelakovatelny pri izbovej teplote ca.24h
i23° % rel. vl. h
(pri 23 °Ca 50 % rel. v1. vzduchy) Vysledna tvrdost ca. 7 den/dni/-i
Uvedené doby su orientacné. Susenie zavisi od podkladu, hrubky nanesenej
24h vrstvy, teploty, vymeny vzduchu a relativnej vihkosti vzduchu.

Pre dobré vysusenie je potrebné bezpodmienetne dodrzat odporucané
nanasané mnozstvo. Prilis velkd hrubka vrstvy vedie k vyraznému
oneskoreniu susenia!

Cistenie naradia Ihned po pouziti s KH-Spritzverdiinner (8014).

Na odstranenie zaschnutych zvyskov farby alebo laku odportucame pouzit
prostriedok Abbeizer Express (8313).

PODKLAD
Druh podkladu Zelezo a ocel, farebné kovy, tuhé PVC a naterové plasty
Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, ¢isty, nosny, bez deliacich substancii ako tuk, vosk,

silikon, Zivica atd., zbaveny drevného prachu, ako aj odskusany na vhodnost
povrchovej upravy.

Pozrite si, prosim, nasledujuce dokumenty:
o ONORM B 2230-1

o  ONORM B 3430-1

® DIN18363

® Aktudlny BFS technicky list

Priprava podkladu Zelezo a oceT:

Uplne odstrante hrdzu z kovu. Dékladne odstrafite mastné alebo olejové
necistoty pomocou Entfetter (7233).

Zinok, hlinik a iné farebné kovy:

Prebruste brisnym runom a Entfetter (7233) do matného vzhladu.
Tuhé PVC a povrchovo upravitelné plasty:

Prebruste brisnym runom a Entfetter (7233) do matného vzhladu.
Staré natery:

Nosné staré vrstvy prebriste a ocistite zmitostou 120. Odstranit nenosné
staré natery. Struktura ako novy néter. Na neporu$enej pévodnej povrchovej
Uprave je pred novym lakovanim nutné otestovat kompatibilitu s novou
povrchovou Upravou.

POVRCHOVA UPRAVA

Zékladnd vrstva Zelezo a oceT:
1x Ferrocolor (4506)

Zinok, hlinik a iné farebné kovy:
1x Ferrocolor (4506)
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Medzibrusenie

Medzivrstva

Vrchna vrstva

Osetrovanie & renovacia

Velkosti balenia
Farebné odtiene/stupne lesku

Color4You:

Ferrocolor

Eloxovany hlinik a nehrdzavejtica ocel’

Eloxovany hlinik a nehrdzavejucu ocel velmi dobre vybruste na matny
povrch a do 60 minut natrite zakladnym naterom 2K-Epoxy-Grund (5604).

Tuhé PVC a povrchovo upravitelné plasty:
1x Ferrocolor (4506)

Z dévodu velkého mnozstva réznych druhov plastov sa odporuca vykonat
skusku prilnavosti.

Staré natery:

1x Ferrocolor (4506)

Na neporusenej pévodnej povrchovej uprave je pred novym lakovanim
nutné otestovat kompatibilitu s novou povrchovou tpravou.

Praskovy lak:

Pri praskovych nateroch vieobecne odporicame zdkladny nater s 2K-Epoxy-
Grund (5604). Pripravte skusobny povrch a skontrolujte prilnavost. Pozri
technicky list BFS ¢. 24.

V pripade potreby prebruste zakladny nater zrnitostou 240. Brusny prach
odstranit.

1x Ferrocolor (4506)

(potrebné len pre Zelezo a ocel vo vonkajsich priestoroch)

1x Ferrocolor (4506)

OSETROVANIE & RENOVACIA

V pripade potreby ocistite eSte neposkodené plochy od prachu a necistét,
nasledne naneste 1— 2 x Ferrocolor (4506)

Zivotnost zavisiod mnohych faktorov:jeto najmi druh poveternostnych
vplyvov, konstrukéna ochrana, mechanické namahanie a volba farebného
odtiena. Na zaistenie dlhej Zivotnosti je nutna pravidelna kontrola, udrzba a
v pripade potreby okamzita oprava.

POKYNY PRE OBJEDNANIE

750 ml, 2,5m1, 101 (len baza W10 WeiR, biela)

Standardné farebné odtiene
RAL6005 Moosgriin (4506006005)
RAL9005 Tiefschwarz (4506009005)

Iné farebné odtiene je mozné miesat pomocou miesacieho systému ADLER
Color4you.

Bazy:

Ferrocolor W10 WeiB, ténbar (54111)
Ferrocolor Basis W20 (54112)
Ferrocolor Basis W30 (54113)
Ferrocolor Basis Gelb (54114)
Ferrocolor Basis Rot (54115)

Na dosiahnutie rovnomerného farebného odtiena na jednej ploche pouzivat
iba material s rovnakou Sarzou.

Na posudenie vysledného farebného odtiena odporicame vyhotovit vzorku
na origindlnom podklade so zvolenym typom povrchovej upravy.
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Ferrocolor

Biele a farebné tény odvodené od bielej maju tendenciu pri umelom
osvetleni menit farbu.

Tento vzhlad, ktory je typicky pre laky zo syntetickej zZivice, sa méze zosilnit
skladovanim v tme a na vzduchu obsahujicom amoniak.

V zavislosti od systému mo6zu mat Ziarivé a intenzivne farebné odtiene nizsiu
kryciu schopnost. Preto sa pre tieto farebné odtiene odporica pouzit
porovnatelny, nepriehladny, pastelovy farebny odtien na baze W15 ako
zakladny nater.

Miesané odtiene, prosim, spotrebujte do 3 mesiacov.

Prosim, reSpektujte nasu pracovnu smernicu ARL 800 — Pracovna smernica
pre pracu (vratane starostlivosti a tidrzby) s ténovacimi zariadeniami ADLER
Mix, Pur Mix a Color4You.

Stuvisiace produkty 2K-Epoxy-Grund (5604)
Entfetter (7233)
Ferro GSX (4505)
KH-Spritzverdiinner 8014 (8014)

Prosim, dodrzujte pokyny v technickych listoch prislusného produktu.

DALSIE POKYNY

Trvanlivost/skladovanie Min. 3 rok/-y/-ov v origindlne uzavretom obale.

Odporucame preliat obsah otvoreného balenia do mensej nadoby, aby sa
predislo Zelatinacii/tvorbe kozZe.

Otvorené nadoby dobre uzavrite a ¢o najskér spotrebujte.

Technické uidaje Obsah VOC zmesi pripravenej na pouzitie: limitna hodnota podla smernice
2004/42/EG pre Ferrocolor (Kat A/i): 500 g/1.
Ferrocolor obsahuje max. 400 g/1 VOC.

GISCODE BSL20

Vyhlasenie o obsahu latok Alkydové zivice/ Anorganické biele a farebné pigmenty/ Antikorézne
pigmenty / Alifaty / Zmacadla / Cinidla na ochranu pred olupovanim / Suché

podla VdL-RL 01 latky (sikativa)

Technicko-bezpeénostné udaje Pri bruseni pouzite prachovy filter P2/P3. Nevdychujte rozprasované
Ciastocky. PouZivajte kombinovany filter A2/P2 a ochranné okuliare.

Podrobnejsie informdcie tykajice sa bezpecnosti pocas prepravy,

skladovania, manipulacie, ako aj likvidacie najdete v prislusnej karte
bezpecnostnych tudajov. Aktudlnu verziu najdete na webovej stranke
www.adler.sk.
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