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Ferroblock 4105

Roeststabilisator voor doe-het-zelf-zaken en handel

PRODUCTBESCHRIVING
Productnummers 4105000210
A]gemeen Watergedragen roestomvormer ter voorbehandeling en roeststabilisatie.

Resterend roest wordt geweerd en ijzeren en stalen elementen worden
tegelijkertijd  beschermd tegen  hernieuwde  corrosie.  Perfect
overschilderbaar met water- en oplosmiddelgedragen lakken.

Toepassingsgebieden Roestrestanten op ijzeren en stalen onderdelen.

e

VERWERKING
Verwerkingsinstructies ® Schud het product voor gebruik.
=1 ® Eris een product-, object- en kamertemperatuur van minstens + 10 °C

* .
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= ® De optimale verwerkingscondities liggen tussen 15 - 25 °Cbij een
relatieve luchtvochtigheid van 40 - 80 %.

® Niet gebruiken bij sterk zonlicht, regen, extreem hoge luchtvochtigheid,
sterke wind of vorstgevaar.

® Koste wat het kost moet worden vermeden dat de primer vroegtijdig in
contact komt met water (regen of dauw)!

® Bedek zorgvuldig de gebieden die niet gecoat moeten worden en plak ze
af.

® De kleur en de compatibiliteit evenals de hechting met de ondergrond
moeten worden gecontroleerd door het creéren van testopperviakken.

® Breng het product overvioedig aan. Na hetdrogen moet er een
diepzwarte, dekkende laag ontstaan.

® Bij zware roestvorming wordt het aanbrengen van een tweede laag
aanbevolen na ongeveer 60 minuten.

® Hetresultaat kan negatief worden beinvloed door elke verandering in de
verwerkingsvolgorde, de omgevingsomstandigheden, het niet naleven
van instructies of het gebruik van producten die niet in de lijst staan.
Afwijkingen leiden tot film- en hechtingsproblemen en tot beperkingen
met betrekking tot verwering en kleurstabiliteit.
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ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz
Telefoon: 0043/5242/6922-190, fax: 0043/5242/6922-309, e-mail: technical-support@adler-lacke.com

Onze instructies zijn gebaseerd op de huidige kennisstand en zijn bedoeld om de koper/gebruiker naar ons beste weten te adviseren, maar moeten individueel worden afgestemd op
de toepassingsgebieden en verwerkingsomstandigheden. De koper/gebruiker is zelf verantwoordelijk voor het bepalen van de geschiktheid en het gebruik van het geleverde product.
Daarom wordt aanbevolen om een monster te maken om de geschiktheid van het Eroduct te controleren. Daarnaast zijn onze Algemene Verkoopvoorwaarden van toepassing. Alle
voorgaande gegevensbladen worden met deze editie ongeldig. Wijzigingen in verpakkingsformaten, kleuren en beschikbare glansgraden voorbehouden.



Ferroblock

Opbrengtechniek Spuitpistool met beker Kwasten | Rollen
%% % % mf'??;"' Spuitpistool @ (mm) 1,8-2,0 -
— Am' Spuitdruk (bar) 3-4 -
Aanbrenghoeveelheid per 100 - 200
laag (ml/m?)

Het product is direct klaar voor gebruik.

De vorm en staat van het oppervlak van het object en de wijze van
opbrenging beinvioeden het werkelijke verbruik. = Nauwkeurige
verbruiksgegevens kunnen slechts worden bepaald door eerst een proefstuk

te Takken.
Droogtijden Overschilderbaar (oplosmiddelgedragen lakken) 24 uur(en)
ij23° % rel. Tluchtvochtigh.
(bij 23 °C en 50 % rel. luchtvochtigh.) Overschilderbaar (watergedragen lakken) 18 uur(en)
De vermelde waarden zijn richtwaarden. Het droogproces is afhankelijk van
24h de ondergrond, laagdikte, temperatuur, luchtverversing en relatieve
Tuchtvochtigheid.
Lage temperaturen en/of hoge luchtvochtigheid kunnen de droogtijd
verlengen.
Gereedschap schoonmaken Onmiddellijk na gebruik met water.
Voor het verwijderen van achtergebleven productrestanten adviseren wij
Abbeizer Express (8313).
ONDERGROND
Soort ondergrond Roestrestanten op ijzeren en stalen onderdelen.
Ondergrondhoedanigheid De ondergrond moet droog, schoon, draagkrachtig, vrij van afstotende

stoffen zoals vet, was, silicone, hars enz. en vrij van houtstof zijn en moet
worden getest op geschiktheid voor het aanbrengen van een coating.

Raadpleeg de aanvullende documenten:
o  ONORM B 3430-1

o ONORM B 2230-1

® DIN18363

® Actuele BFS gegevensbladen

Ondergrondvoorbereiding Verwijder verontreinigingen, losse roest en door roest aangetaste verfresten
mechanisch (hogedrukreiniging, staalborstel, spatel of schuurpapier), of
beits met Abbeizer Express (8313).

Verwijder niet-draagkrachtige oude verflagen.

COATINGOPBOUW
Opbrengen van het product 1x Ferroblock (4105)
Grondlak, tussencoating en Afhankelijk van het toepassingsgebied, bv.: Metallgrund (4512) / Unigrund
LM (4516) / 2K-Epoxy-Grund (5604)/ Aqua-Multiprimer PRO (4129)/
aflak Samtalkyd (4514) / Brilliantalkyd (4503) of ADLER Varicolor (4117)
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Ferroblock

AANWUZINGEN VOOR DE BESTELLING

Formaten van de verpakkingen 100 ml, 375ml, 11

Toevoegingsproducten 2K-Epoxy-Grund (5604)
ADLER Varicolor (4117)

Abbeizer Express (8313)
Aqua-Multiprimer PRO (4129)
Brilliantalkyd (4503)
Metallgrund (4512)
Samtalkyd (4514)

Unigrund LM (4516)

Neem de bijbehorende technische gegevensbladen van de producten in acht.

OVERIGE AANWUZINGEN

Houdbaarheid / ops]ag Minstens 2 jaar(en) in de originele, gesloten verpakking.
Y92 Tijdens de opslag beschermen tegen vocht, rechtstreeks zonlicht, vorst en
ij%( E”TP\: hoge temperaturen (meer dan 30 °C).
Geopende verpakkingen goed sluiten en inhoud zo snel mogelijk
opgebruiken.
Technische gegevens VOS-gehalte van het gebruiksklare mengsel: Grenswaarde volgens Richtlijn

2004/42/EG voor Ferroblock (Cat A/i): 140 g/1.
Ferroblock bevat maximaal 140 g/1 VOS.

GISCODE BSW30
Verklaring van ingrediénten Kunststofdispersie / Tannine/ anorganisch pigment/ Water/ Ethanol /
Additieven

volgens VdL-RL 01

Veiligheidstechnische Vermijd bij het spuiten altijd om aerosolen uit lak in te ademen. Hiervoor
. . zorgt het juiste gebruik van een ademhalingsbeschermingsmasker

informatie (combinatiefilter A2/P2).
™ Uitgebreide informatie over de veiligheid tijdens transport, opslag en
gebruik, evenals over de afvoer van afval vindt u in het bijbehorende

veiligheidsinformatieblad. De meest recente versie kunt u via www.adler-
lacke.com inzien.
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