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Arova Patina 1009

Bezfarebna zakladna lazura na bdze rozpustadla na miesanie patinovacich moridiel na remeselné a
priemyselné pouZitie. Specidlne farebné odtiene ako moridla pripravené na pouzitie

POPIS PRODUKTU

Véeobecne Bezfarebny zaklad na baze rozpustadla na mieSanie patinovacich moridiel
(dosiahnutie efektov, ako su efekty starnutia). Pozadované farebné odtiene
sa daju Tahko vytvorit zmiesanim s farebnymi koncentratmi Solva-Tint 9035
ako farbiacou zlozkou.
Patinovacie moridla vyrabané s bezfarebnym Arova Patina 1009400100 a
$pecidlne farebné odtiene ako hotové moridld sui vhodné na patinovanie
povrchov na baze vody aj rozpustadla.

Zvlastne vlastnosti

a skusobné normy

® Francizska smernica DEVL1104875A

Hodnotenie stavebnych materidlov a produktov podla emisii prchavych

A+ N8I C organickych 1atok: A+
Oblasti pouzitia Na nabytok, vybavenie interiéru, obloZenie stien a drevené stropy.
= Zodpovedajuce farebné rozdiely pri lakovani nabytku a interiérového
M vybavenia.

Méze sa pouzit aj priamo na drevo na vyrovnanie drobnych farebnych
rozdielov.

V zdvislosti od pouzitého laku na nabytok je vyrobok vhodny na povrchy
nabytku a vybavenia interiéru v oblastiach pouzitia Il — IV v stilade s normou
ONORM A 1610-12.

Pouzivajte v kombindcii s vhodnym vrchnym lakovym systémom.

SPRACOVANIE
Pokyny pre spracovanie ® Pred pouzitim a pocas spracovania vyrobok dobre premiesajte.
N ® Teplota produktu, objektu a miestnosti musi byt minimaine +15 °C.
"ﬁ %*15"(: ® Arova Patina (1009) je patinovany medzi zakladnym vrchnym naterom.
°

Ak sa Arova Patina (1009) pouziva priamo na drevo, nemalo by sa
nanasat ziadne dalsie moridlo (riziko tvorby flakov).
® Spracovanie patinovacich moridiel si vyzaduje urcitu zruénost. Na

zaklade skusenosti je rovnomerné, plosné nanasanie tmavych farieb
dosiahnutelné len s osobitnou starostlivostou.

® Pproduktz aplikacného zariadenia, ani produkt znecisteny drevnym
prachom nevracat spat do pévodnej nadoby.

1-0 ZKL 1009 | 05/25

Adler Slovensko s.r.0., Montazna 3, SK-971 01 Prievidza
Tel: +421 465199621, Mail: info@adler.sk , www.adler.sk

Nase ndvody a postupy si zaloZené na sucasnych poznatkocha maju ¢o najlepsie poradit obchodnikom alebo spracovatelom. Su vSak nezavdznéa je nutné ich zosuladits
podmienkami spracovaniaas oblastami pouzitia. O vhodnostia pouziti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel saim na vlastni zodpovednost, preto sa odporuca
vyhotovenie vzorky, na ktorej je vhodnost vyrobku vyskusana. Okrem toho platia nase vieobecné obchodné a dodacie podmienky. Zmena velkosti balenia, farebnych odtietiova
stupnov lesku vyhradena. Vydanim tohto datového listu stracaju vsetky predchadzajuice platnost.



Arova Patina

® Akakolvek zmena postupu, podmienok prostredia, nedodrzanie pokynov
alebo pouzitie produktov, ktoré nie st uvedené v technickom liste, mézu
vysledok nepriaznivo ovplyvnit.

® Dodrziavajte nase ARL 110 — Pracovné normy na morenie dreva.

Priddvané mnozstvo Farbiaca zloZka:

~+ Solva-Tint (9035) v réznych farebnych odtiefioch.

50-30% Obvyklé dodatocné mmnozstvo Solva-Tint (9035):
priblizne 20 — 30 %; v osobitnych pripadoch az do 50 % na Arova Patina
Farblos (1009400100).
Dobre zamiesajte Solva-Tint (9035) do Arova Patina Farblos (1009400100).
Zmiesané patinovacie moridla sa mozu pouzivat este priblizne 3 mesiace, ak
sa skladuju v uzavretych nadobach.

Technika nanasania Nadobkova pistol

@ o Tryska @ (mm) 0,8-12

LSm Striekaci tlak (bar) 2,0-3,0
Vydatnost na nanos (m?/1) 10-15

Uvedena vydatnost zahina straty pri striekani.

Skutocntu spotrebu ovplyvriuje tvar a kvalita povrchu obrobku, ako aj spdsob
pouzitia. Presnu spotrebu je mozné urcit iba na zaklade skuSobného nanosu.

Cas schnutia

(pri 23 °Ca 50 % rel. vl. vzduchu)

prelakovatelny rozpustadlovymi lakmi 15 min.

prelakovatelny vodourieditelnymi lakmi 30 min.

Uvedené doby su orientacné. Susenie zavisi od podkladu, hrubky nanesenej
vrstvy, teploty, vymeny vzduchu a relativnej vihkosti vzduchu.

Zabranit priamemu slne¢nému ziareniu!

Ihned po pouziti s Waschverdiinner (8501) alebo Nitro-Verdiinner (8017).

8501 8017
PODKLAD
Druh podkladu Ako patinovacie moridlo medzi vrstvami laku:
Namorené, prip. nenamorené zakladné povrchy nabytku.
Ako vyrovnavacie patinovacie moridlo priamo na drevo:
Jemno- a hrubo-pérovité listnaté dreviny
Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, Cisty, nosny, bez mastnét a drevného prachu.
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Arova Patina

Priprava podkladu Podklad zafarbite pozadovanou zdkladnou farbou:

Na makké drevo odporucame pouzit Arova Ultra (1360) alebo Arova Alpin
(1361), na tvrdé drevo moridla, ako napriklad Arova Flex (1340) alebo Arova
Classic (1333); pre uvedené typy moridiel mozno pouzit laky na baze vody aj
rozpustadla.

Patinovanie priamo na drevo
zrnitostou P150 — P180
Doékladne odstranit brusny prach —najma z pérov dreva.

Pred morenim nie je potrebné drevo namacat.

POVRCHOVA UPRAVA

Z3kladna vrstva Na namorené povrchy naneste zakladné farby s lakovacimi systémami, ako
su Bluefin Resist (2963) alebo Aduro Legnopur (2513).

Medzibrusenie Brusenie P 240 —320
Zabranit prebruseniu!

Brusny prach odstranit.

N&nos produktu Postupne nastriekajte patinovacie moridlo.
Tento krok nie je potrebny, ak sa patinovacie moridlo pouziva priamo na
drevo.

Nasledna povrchova tiprava Zaverecny vrchny nater sa nanasa rovnakymi lakmi, aké boli pouzité na
zakladny nater, v beznom mnozstve nateru. Nesmie nasledovat prilis tenky
nanos.

Pre dobru medziprilnavost je dolezité, aby vrchné lakovanie bolo vykonané
do jedného pracovného dna. DIhsSie doby ¢akania vedu k zniZeniu prilnavosti.

POKYNY PRE OBJEDNANIE

Velkosti balenia Arova Patina (1009): 11, 51
Solva-Tint (9035): 250 ml

Iné velkosti balenia na vyziadanie.

Farebné odtiene/stupne lesku Arova Patina Farblos (1009400100)
Specialne farebné odtiene (1009) a Cislo farebného ténu

M Pred zacatim morenia by sa malo na povodné drevo vzdy naniest skusobné
moridlo a prelakovat planovanym lakom, aby sa posudila konecna farba. Na
zdkazku pouzivajte iba moridlo z rovnakej Sarze.

Suvisiace produkty Aduro Legnopur (2513)
Arova Alpin (1361)

Arova Classic (1333)

Arova Flex (1340)

Arova Ultra (1360)

Bluefin Resist (2963)
Nitro-Verdiinner 8017 (8017)
Solva-Tint (9035)
Waschverdiinner 8501 (8501)

Prosim, dodrzujte pokyny v technickych listoch prislusného produktu.
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Arova Patina

DALSIE POKYNY

Trvanlivost/skladovanie Min. 1rok/-y/-ov v origindlne uzavretom obale.
Lmb %} Skladovat na chladnom mieste, ale bez mrazu.

Technicko-bezpeénostné udaje Produkt je vhodny len na priemyselné a remeselné spracovanie.

N Je bezpodmienecne nutné zabranit vdychnutiu aerosélu laku. Toto je
zabezpecené spravnym pouzitim ochrannej masky (kombinovany filter A2/
P2).

Podrobnejsie informacie tykajuce sa bezpecnosti pocas prepravy,
skladovania, manipulacie, ako aj likvidacie najdete v prislusnej karte
bezpecnostnych udajov. Aktudlnu verziu najdete na webovej stranke
www.adler.sk.
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