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Arova Patina 1009

Bezbarvé zakladni moftidlo na bazi rozpoustédel na michani patinovych motidel pro komeréni a
prumyslové poufziti. Specidini barvy jako moftidla k pfimému pouziti

POPIS PRODUKTU

Véeobecné informace Bezbarvy zaklad na bazi rozpoustédel pro michani patinovych mofidel
(dosazeni efektll, jako je naptiklad efekt starnuti). Pozadované barevné
odstiny 1ze snadno vytvotit smichanim s barevnymi koncentraty Solva-Tint
9035 jako barvici slozkou.

Patinovd motidla vyrdbéna pomoci bezbarvého vyrobku Arova Patina
1009400100 a specidlni barevné odstiny jako motidla k pfimému pouziti
jsou vhodna k patinovani povrchti lakil na bazi vody i rozpoustédel.

Zvlastni vlastnosti

a zkusebni normy
2 S
- : ®  Francouzska smémice DEVL1104875A
Hodnoceni stavebnich materiald a produktl dle emisi tékavych
e organickych latek: A+
Oblasti pouziti Na nabytek, vybaveni interiéru, obloZeni stén a dfevéné stropy.
= Sladéni barevnych rozdilil pti lakovani nabytku a interiérového vybaveni.
M Lze pouzit i pfimo na dfevo k vyrovnani drobnych barevnych rozdilt.

V zdvislosti na pouzitém vrchnim nabytkovém laku je produkt vhodny pro
lakovani nabytku a interiérového vybaveni v oblastech pouziti Il - IV podle
ONORM A 1610-12.

Pouzijte vkombinaci s vhodnou vrchni barvou.

ZPRACOVANI
Pokyny pro zpracovani ® Produkt, prosim, pfed pouzitim i b&hem zpracovani dobte rozmichejte.
R ® Teplota materidlu, podkladu a okoli p¥i aplikaci musi dosahovat
’-ﬁ igdsoc minimalné +15 °C.

® Arova Patina (1009) je patinovan mezi zakladnim a vrchnim natérem.
Pokud se Arova Patina (1009) pouziva pfimo na dfevo, nemélo by se
nanaset zadné dalsi moftidlo (riziko tvorby skvrn).

® Zpracovani patinovych moftidel vyzaduje urcitou zru¢nost. Zkusenosti
ukazuji, Ze rovnomérného a plosného nandseni tmavych barev lze
dosahnout pouze se zvlastni peclivosti.

® Nevracejte produkt z nanaseciho zafizeni ani produkt kontaminovany
dfevnim prachem zpét do plivodni nadoby.
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Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Arova Patina

® Jakdkoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prostiedi,
nedodrzeni pokyntli nebo pouziti produkttl, které nejsou uvedeny, mtize
negativné ovlivnit vysledek.

® Dodrzujte prosim smérnici ARL 110 - Pracovni smérnice pro mofeni dieva.

P¥idané mnozstvi Barevna sloZka:

F Solva-Tint (9035) v rtiznych barevnych odstinech.

S0-30% Obvyklé ptidavné mnozstvi Solva-Tint (9035):
cca 20 — 30 %; ve zvlastnich pfipadech az 50 % na Arova Patina Farblos
(1009400100).
Solva-Tint (9035) peclivé zamichejte do Arova Patina Farblos (1009400100).
Smichand patinova mofidla Ize pouzivat jesté p¥iblizné 3 mésice, pokud jsou
skladovany v uzavienych nadobach.

Technika nanaseni Nadobkova pistole

@ \l/:h«]»l« Tryska @ (mm) 0,8-12

15m* . P
== Stfikaci tlak (bar) 2,0-3,0
Vydatnost na jednu vrstvu (m?/1) 10-15

Uvedena vydatnost zahrnuje ztratu prostfikem.
Skutecnou spotfebu materialu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotieby 1ze zjistit pouze
na zakladé ptredchoziho zkusebniho nanosu.

Doby schnuti Pfelakovatelny rozpoustédlovymilaky 15 min.

1i23° % rel. vihkosti
(pri23°Ca 50 % rel. vikost) Ptelakovatelny vodou feditelnymi laky 30 min.
Uvadéné hodnoty jsou pouze orientacni. Schnuti je zavislé na podkladu,

>30min. tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vihkosti

vzduchu.

Zamezte pfimym slunecnim paprskiim p¥i nanaseni!

Cisténi pracovnich nastroj Ihned po pouziti s Waschverdiinner (8501) nebo Nitro-Verdiinner (8017).
8501 8017
PODKLAD
Druh podkladu Jako patinové moftidlo mezi vrstvami laku:

Motené nebo nemotené povrchy nabytku se zakladnim natérem.
Jako vyrovnavaci patinové moftidlo pfimo na dfevo:

Jemno i hrubo poérovité listnaté dieviny

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, ¢isty, nosny, zbaveny mastnoty, voskil a dfevniho
prachu.
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Arova Patina

Pfiprava podkladu Moteni podkladu v poZzadovaném zakladnim odstinu:

Pro jehli¢naté dieviny doporucujeme pouzit Arova Ultra (1360) nebo Arova
Alpin (1361), pro tvrdé dievo motidla jako Arova Flex (1340) nebo Arova Classic
(1333); pro uvedené typy motidel 1ze pouzit laky na bazi vody i rozpoustédel.

Patinovani pfimo na dfevo
Zrnitost P 150 - 180
Diikladné odstrante brusny prach - zejména z pért dieva

Vlhceni dieva pfed motenim neni nutné.

SYSTEMOVA SKLADBA

Zikladovani Namotené povrchy natfete zakladnim lakem na nabytek, jako napt. Bluefin
Resist (2963) nebo Aduro Legnopur (2513).

Mezibrouseni Zrnitost 240 — 320
Zamezte probrouseni!

Odstrante prach vznikly brousenim.

Nanos produktu Nasttikejte patinové motidlo do ztracena.

Tento krok neni tfeba provadét, pokud se patinové moftidlo pouziva pfimo na
drevo.

Ndasledna povrchova tiprava Findlni vrchni natér se nanasi stejnymi laky, které byly pouZity na zakladni
natér, a to v bézném aplikacnim mnozstvi. Nesmi nasledovat pfiilis slaby
nanos.

Pro dobrou mezipfilnavost je dulezité, aby vrchni natér byl proveden do
jednoho pracovniho dne. Delsi ¢ekaci doby vedou ke sniZeni pfilnavosti.

POKYNY PRO OBJEDNAVANI

Velikosti baleni Arova Patina (1009): 11,51
Solva-Tint (9035): 250 ml

Jiné velikosti baleni na dotaz.

Barevné odstiny/ stu'p'né lesku Arova Patina Farblos (1009400100)
Specialni barevné odstiny (1009) a ¢islo odstinu

M Pfed zahdjenim moteni by méla byt vidy provedena odstinova zkouska na

originalnim podkladu. Po nasledném pielakovani 1ze odsouhlasit vysledny
barevny odstin. Pro dovyrobu pouzijte pouze mofidlo se stejnym cislem
vyrobni Sarze.

Souvisejici produkty Aduro Legnopur (2513)
Arova Alpin (1361)
Arova Classic (1333)
Arova Flex (1340)
Arova Ultra (1360)
Bluefin Resist (2963)
Nitro-Verdiinner 8017 (8017)
Solva-Tint (9035)
Waschverdiinner 8501 (8501)

Prosim, dbejte pokynti v technickych listech p¥islusnych produktt.
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Arova Patina

DALSI POKYNY

Zivotnost / skladovani Min. 1rok/-y/let v originalné uzavieném obalu.
Lmb%} Skladovat na chladném, ale ne mrazivém, misté.

Bezpecnostné technické tidaje Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesIné zpracovani.
= Je bezpodminecné nutné zabranit vdechovani aerosolll z lakll a barev pfi
nanadseni stfikanim. To zajistite spravnym pouzitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).
Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pti prepravé, skladovani, manipulaci a
likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktudlni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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