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Aquawood Interprimer 5434

Vodou feditelny zakladni natér na dfevéna okna pro priimyslové a komercni pouZziti.
Pro systémovou povrchovou upravu ve ctyfvrstvé struktute

POPIS PRODUKTU

Véeobecné informace Vodou feditelny zakladni natér s obzvlasté dobrym rozlivem na ptedem
impregnovaném mékkém dievé. Vyrobek se vyznacuje velmi nizkym
zpétnym tokem diky specialnim p¥isadam.

Zvlastni vlastnosti
a zkusebni normy

® Francouzska smérnice DEVL1104875A
Hodnoceni stavebnich materiald a produktl dle emisi tékavych

-
organickych latek: A+

Oblasti pouziti Rozmérové stabilni dfevéné prvky v exteriéru a interiéru, napf. dfevéna okna
nebo vchodové dvete.

M H Obzvlast vhodny pro jehlicnaté dfeviny.

ZPRACOVANI
Pokyny pro zpracovani ® Pied pouzitim produkt peclivé rozmichejte. Pfi michani zabrante
vmichani vzduchu do materidlu.
"ﬁ &»«1;1 ® Teplota materidlu, podkladu a okoli pt#i aplikaci musi dosahovat
minimalné +15 °C.

®  Optimalni podminky pro zpracovani jsou v rozmezi 15 - 25 °C pfi relativni
vzdusné vihkosti 40 - 80 %.

Produkt neni odolny vi¢i povétrnosti bez vrchni vrstvy!

Pfi delSim pouZivani a aplikaci polévanim nebo macenim dochazi ke
snizovani hodnoty pH a tim mohou vzniknout problémy se stékavosti.
Proto musi byt pH pouzitych impregnaci kontrolovano a v pfipadé
potieby upraveno produktem cca 0,10 % Neutralisationsmittel 9125
(96149) na hodnotu pH 9 — 9.5 (0,10% pfidavku zvysi hodnotu pH o cca
0,6 jednotky ).

® Narust viskozity v dlUsledku odpafeni vody je tfeba upravit piidavkem
vody (pozadovana viskozita: 45 second — 50 second v poharku2 mm).
Pfed méfenim musi byt bezpodminecné odstranén dfevny prach a
material dobte rozmichany.

® V piipadé tvorby pény doporucujeme ptidat 0,1 - 0,3% produktu
Entschaumer-Ldsung fir Aquawood TIG (90642) nebo Entschaumer-
Losung (90643).
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ADLER Cesko s.1.0., Jihlavska 770/27, 664 41 Troubsko
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Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Aquawood Interprimer

® Jakdkoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prostiedi,
nedodrzeni pokyntli nebo pouziti produkttl, které nejsou uvedeny, mtize
negativné ovlivnit vysledek. Odchylky a zmény v postupu zpracovani
mohou vést ke tvorbé defektd v lakovém filmu, sniZeni pfilnavosti a
barevné stalosti a ke snizeni odolnosti vii¢i povétrnostnim vliviim.

® Dodrzujte prosim nase ARL 300 - Pracovni smérnice pro povrchovou
Upravu rozmérové stabilnich a ¢aste¢né rozmérové stabilnich stavebnich
prvkll - VSeobecna &astspolu se viemi normami a smérnicemi pro
konstrukci oken.

Technika nanaseni Flutovani Maceni
g Ll | | Spotfeba na jednu vrstvu (ml/m2) 100 -125
N2
im*

Produkt je pfipraveny k okamzitému pouziti.
Skutecnou spotfebu materialu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotieby 1ze zjistit pouze
na zakladé ptredchoziho zkusebniho nanosu.

Doby schnuti Lze pfelakovat p¥i pokojové teploté cca4h
(pfi 23 °C a 50 % rel. vinkosti)

Lze ptelakovat p¥i nuceném pfisouseni: cca 90 min.

20 min. faze odkapavani
50 min. suseni (35— 40 °C)

4h 20 min. faze ochlazeni

Uvadéné hodnoty jsou pouze orientaéni. Schnuti je zavislé na podkladu,
tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vlhkosti
vzduchu.

Nizké teploty a /nebo vysoka vlhkost vzduchu mohou vyrazné prodlouzit
dobu schnuti.

Zamezte pfimym slunecnim paprskiim p¥i nanaseni!

Cisténi pracovnich nastroji Umyjte ihned po pouziti vodou.
a Y K odstranéni zaschlych zbytkd materidlu doporucujeme Aqua-Cleaner (8029)
(1:1zfedény vodou).

..... %

8029

PODKLAD

Druh podkladu Dfevo podle smérnic pro vyrobu oken.

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, cisty, nosny, bez oddélujicich substanci jako tuk,
vosk, silikon, pryskyfice atd. a musi byt zbaven prachu ze dfeva. Je tfeba
provést zkousku vhodnosti povrchové tupravy na podklad.

Predpokladem dlouhé Zivotnosti povrchové upravy je dodrzovani zasad
konstrukéni ochrany dieva.

Vlhkost dfeva B%+2%

Ptiprava podkladu Listnaté dfeviny: zrnitost P 150 - 180
Jehli¢énaté dieviny: zrnitost P 100 - 150

SYSTEMOVA SKLADBA

Véeobecné informace Uvedené skladby povrchové Upravy slouzi jako ptiklad.
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Aquawood Interprimer

Impregnace

1 x Aquawood Primo TIM (5425) (plati pro dfevo tfidy trvanlivosti 3 — 5 podle
EN 350)

Mezioperacni schnuti: cca 2 hod.

Prostfedky na ochranu dfeva pouZivejte opatrné. Pfed pouzitim si vzdy
prostudujte pfislusné technické listy a bezpecnostni listy pouzitych
produktdL.

Dodrzujte prosim nase ARL 056 — Pracovni smérnice pro pou?iti prostfedkil
na ochranu dfeva.

Zakladovani

1x Aquawood Interprimer (5434)
Doba mezischnuti max. 4 hod.

Mezivrstva

Jehli¢naté dieviny:

1x Aquawood Intermedio DQ (5706)
Listnaté dfeviny a modiin:

1x Aquawood Intermedio I1SO (5705)
Mezioperacni schnuti: cca 2 hod.

Mezibrouseni

Zritost P 240 — 280

Odstrante prach vznikly brousenim.

Vrchni vrstva

1x Aquawood Finatop 40 (5140)
nebo

1x Aquawood Finapro 20 (5101)

Na vchodové dvete

Je nutna doplnkova vrstva produktem Aquawood Protect (5128) (bezbarvy
ochranny dvouslozkovy lak).

POKYNY PRO OBJEDNAVANI

Velikosti baleni

221,120 1 polyethylenovy sud

Barevné odstiny / stupné lesku

l/m‘rvnx‘

Barevné odstiny 1ze michat tdnovacim systémem ADLER|Mix.

Bdze pro ténovani:
Aquawood Interprimer Basis W30 (5434000030)
Aquawood Interprimer Basis W40 (5434000040)

Konecny barevny odstin je obecné urcen vlastni barvou dfeva, nanesenym
mnozstvim a barevnym odstinem natéru.

Aby byla zajisténa shoda barevného odstinu, pouzijte na jedné plose a
vyrobku pouze materidl se stejnym cislem vyrobni sarze.

Pro posouzeni vysledného barevného odstinu doporucujeme vyhotovit
zkuSebni vzorek na originalnim podkladu.

Pro mimotadné zvyraznéni struktury dieva by mél byt odstin Aquawood
Interprimer zvolen tmavsi nez pozadovany, findIni odstin.
Dodrzujte, prosim, nase pracovni smérnice ARL 800 — pfi praci (véetné péce a
udrzby) s michacimi stoji ADLER Mix, Pur Mix a Color4You.

Souvisejici produkty

Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aquawood Finapro 20 (5101)
Aquawood Finatop 40 (5140)
Aquawood Intermedio DQ (5706)
Aquawood Intermedio 1SO (5705)
Aquawood Primo TIM (5425)
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Aquawood Interprimer

Aquawood Protect (5128)

Entschdumer-Lsung fiir Aquawood TIG (90642)
Entschdaumer-Lésung (90643)
Neutralisationsmittel 9125 (96149)

Prosim, dbejte pokynti v technickych listech pfislusnych produkti.

DALSI POKYNY

Zivotnost / skladovani Min. 1rok/-y/let v origindlné uzavieném obalu.
Skladujte chranéné pred vlhkosti, pfimym slunecnim zatenim, mrazem a

\1/’
Emb}{‘ Cnb?\: vysokych teplot (nad 30 °C).

Oteviené nadoby dobfe uzaviete a co nejdtive spotfebujte.

Technicka data Obsah tékavych organickych latek (VOC): Limitni hodnota dle smérnice
2004/42/ES pro Aquawood Interprimer (Kat A/f): 130 g/1.
Aquawood Interprimer obsahuje max. 30 g/1 VOC.

GISCODE BSW20

DGNB (Némecka asociace pro Hodnoceni kvality 4 (s tovarni povrchovou tpravou)
udrZitelné stavebnictvi)

Bezpecnostné technické tidaje Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesIné zpracovani.
P#i brouseni pouzivejte jako osobni ochranné prostfedky prachovy filtr P2

minimalné proti brouseni a dfevénému prachu. U listnatych dievin (zejména
buku a dubu) pouzijte prachovy filtr P3.

Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pii prepravé, skladovani, manipulaci a
likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktudlni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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