Technicky list

//ADLER J

S farbou v krvi.

Aquawood Dura-Finish D 5825

Pigmentovany jednozlozkovy lakovaci systém pre vchodové dvere na priemyselné a remeselné

pouzitie

Prisp6sobené pre systémové nanasanie v kombindcii Aquawood Dura Base D

POPIS PRODUKTU

Vseobecne

Matny, nepriehladny pigmentovy jednozlozkovy lakovaci systém na baze
vody s velmi dobrou odolnostou voci poveternostnym vplyvom a UV Ziareniu.
Vyrobok sa vyznacuje velmi dobrou odolnostou proti poskriabaniu, velmi
dobrou ochranou proti vode, dobrou odolnostou proti zlepeniu, vysokou
chemickou odolnostou a velmi dobrou trvalou pruznostou pri zachovani
tvrdosti a tiez kratkym casom schnutia.

Zvlastne vlastnosti
a skusobné normy
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EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR*

® Preukaz spdsobilosti podla DIN EN 927-2
Potvrdené externym skusobnym certifikatom.

® ONORMEN 71-3
Potvrdené externym skusobnym certifikatom.
Bezpecnost hracek; Migracia urcitych elementov (uvolfiovanie tazkych
kovov).
® DIN 53160-1resp. DIN 53160-2
Odolnost voci slindm a potu

® Francuzska smernica DEVL1104875A
Hodnotenie stavebnych materidlov a produktov podla emisii prchavych
organickych latok: A+

Oblasti pouzitia

DR |1

Vchodové dvere, balkénové dvere, zdvihacie a posuvné prvky a gardzové
brany pre exteriér a interiér.

SPRACOVANIE

Pokyny pre spracovanie
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® Produkt pred pouzitim premiedat. Pri mieSani zabrante vmiesaniu
vzduchu.

® Teplota produktu, objektu a miestnosti musi byt minimaine +15 °C.

Optimalne podmienky pre spracovanie sa pohybuju medzi 15 - 25 °C
pri relativnej vzdusnej vihkosti 40 - 80 %.

Adler Slovensko s.r.0., Montazna 3, SK-971 01 Prievidza
Tel: +421 465199621, Mail: info@adler.sk , www.adler.sk

Nase ndvody a postupy si zaloZené na sucasnych poznatkocha maju ¢o najlepsie poradit obchodnikom alebo spracovatelom. Su vSak nezavdznéa je nutné ich zosuladits
podmienkami spracovaniaas oblastami pouzitia. O vhodnostia pouziti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel saim na vlastni zodpovednost, preto sa odporuca
vyhotovenie vzorky, na ktorej je vhodnost vyrobku vyskusana. Okrem toho platia nase vieobecné obchodné a dodacie podmienky. Zmena velkosti balenia, farebnych odtietiova
stupnov lesku vyhradena. Vydanim tohto datového listu stracaju vsetky predchadzajuice platnost.



Aquawood Dura-Finish D

Privelké hrubky suchého filmu celej povrchovej upravy od cca 120 ym
zhorsuju difuznost, a preto sa im treba vyhnut.

Materidl tesnenia okien sa musi znasat s naterom a méze byt nanasany
az po uplnom preschnuti laku. Tesniace profily so zmdkcovadlami maju
v spojeni s lakom sklony k zlepeniu. PouZivat iba odskusané typy.

Pri prechode z Aquawood Dura-Finish D (5825) na iny vodourieditelny
lakovy systém musi byt zabezpecené dostatocné Ccistenie hadic a
striekacich zariadeni, najlepsie teplou vodou.

Jemne Strukturované povrchy je mozné dosiahnut pridanim Aquafix S
(8110). Sucasne tym dojde k dalsiemu zvyseniu mechanickej odolnosti.
Pridavné mnozstvo do max. 4 %.

Akakolvek zmena postupu, podmienok prostredia, nedodrzanie pokynov
alebo pouzitie produktov, ktoré nie st uvedené v technickom liste, mézu
vysledok nepriaznivo ovplyvnit. Odchylky a zmeny v postupe spracovania
mozu viest k tvorbe defektov v lakovom filme, zniZeniu prilnavosti a
farebnej stalosti a k znizeniu odolnosti voci poveternostnym vplyvom.

Dodrzujte, prosim ARL 305 — Pracovna smemnica pre povrchovu upravu
rozmerovo stabilnych a Ciastoéne rozmerovo stabilnych drevenych

dielcov — domovych dveri a garaZovych bran.

Technika nanasania
bn 225-2759
1‘: . v
im?
0-5% H,0

Airless Airless s podporou vzduchu (Airmix®, Aircoat
atd)

Tryska @ (mm) 0,28-0,33
Tryska @ (palcov) 0,011- 0,013
Uhol striekania (°) 20-40
Striekaci tlak (bar) 80-100
Rozprasovaci tlak - 0,5-15
(bar)
Vzdialenost 25
striekania (cm)
Riedenie Voda
Pridavok riedidla v % 0-5
Mnozstvo na nanos 225-275
(g/m?)
Mokry film (pm) 200 - 250
Celkova hribka 100 - 120
skladby - suchy film
(um)

Skutocnu spotrebu ovplyviiuje tvar a kvalita povrchu obrobku, ako aj spésob
pouzitia. Presnu spotrebu je mozné urcit iba na zaklade skiiSobného nanosu.

Cas schnutia
(pri 23 °Ca 50 % rel. vl. vzduchu)

12h

Vyschnuté (1SO 1517)

cca.1h

Nelepi sa

cca. 3 hod.

izbovej teplote

Stohovatelné s distanénymi podlozkami z jemnej peny PE pri

cca.5hod.

jemnej peny PE

Po urychlenom vysuseni stohovatelné s distancnymi podlozkami z

20-minutova zéna odparovania/odkvapkavania
90-minutova faza susenia (35— 40 °C)
20-minutova faza chladenia

cca. 130 min.

Uvedené doby su orientacné. Susenie zavisi od podkladu, hrubky nanesenej

vrstvy, teploty, vymeny vzduchu a relativnej vihkosti vzduchu.
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Aquawood Dura-Finish D

Nizke teploty a/alebo vysoka vlhkost vzduchu mézu vyrazne predizit dobu
schnutia.

Zabranit priamemu slne¢nému ziareniul!

Cistenie naradia

T~

S

8029

Vodou, ihned po pouZiti.

Na odstranenie zaschnutych zvyskov farby odporicame Aqua-Cleaner (8029)
(zriedeny vodou v pomere 1:1)

PODKLAD

Druh podkladu

Drevo v sulade so smernicami pre vyrobu okien. / MDF dosky (schvalené pre
vonkajsie pouzitie)

Vlastnosti podkladu

Podklad musi byt suchy, ¢isty, nosny, bez deliacich substancii ako tuk, vosk,
silikén, Zivica atd., zbaveny drevného prachu, ako aj odskusany na vhodnost
povrchovej Upravy.

MDF dosky: Pouzivajte iba MDF dosky typu V100 (odolné proti vihkosti)
alebo v kvalite vyrobcom odporucané pre pouzitie v exteriéri.

Vlhkost dreva

B%+2%

Priprava podkladu

Vchodové dvere z MDF:
Brusenie zrnitost P180 — P220

POVRCHOVA UPRAVA

Impregnacia

Listnaté a ihlicnaté dreviny:
1x Aquawood Primo A2 (5452)
MedzisuSenie: cca 4 hod.

Prostriedky na ochranu dreva pouzivat bezpecne. Pred pouZitim si vzdy
precitat etiketu a prislusné technické listy produktov.

Prosime, dodrzujte nasu pracovnu smernicu ARL 056 — Smernica pre pouzitie
ochrannych prostriedkov na drevo.

Zakladna vrstva

Vyzaduje sa len pre MDF
(zakladny nater/ochrana proti vode/lepenie):

Je nutné predzakladovanie produktom na baze rozpustadla 2K-Epoxy-Grund
(5604): frézované casti a hrany zakladujte neriedenym produktom a nechajte
zaschnut aspon po dobu 4 h. Hladké brusenie zrnitostou P240. Celu plochu
syto prestriekat. Riedenie pre aplikdciu striekanimcca 25 - 30 % Epoxy-
Spritzverdiinner 8011 (8011). Medzisusenie: cca 12 hod. (susenie cez noc)

Medzivrstva

MDEF / Ihli¢naté dreviny:

1x Aquawood Dura-Base D (5821)
Listnaté dreviny a smrekovec:

1—-2 x Aquawood Dura-Base D (5821)
Medzisusenie: cca 4 hod.

Medzibrusenie

Lahké prebrusenie Zrmitost P220 — P280
Brusny prach odstranit.
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Aquawood Dura-Finish D

Vrchna vrstva 1x Aquawood Dura-Finish D (5825)

OSETROVANIE & RENOVACIA

Oéetrovanie & renovacia Zivotnost zavisi od mnohych faktorov: je to predovietkym pésobenie
poveternostnych vplyvov, konstrukéna ochrana, mechanické namdhanie a
volba farebného odtienia. Pre zaistenie dlhej Zivotnosti je nutna pravidelna
kontrola, udrzba a v pripade potreby okamzité opravné opatrenia.

Kazdoro¢na udrzba s Top-Cleaner (7208) a starostlivost s Top-Care (7227)
v baleni Windoor Care-Set (7229).

Oprava mensich skéd povrchu pévodnym materialom.

Renovicia Prosim, dodrzujte nasu pracovnu smernicu ARL 304 — Pracovna smernica
pre povrchovii Upravu rozmerovo stabilnych a Ciastoéne rozmerovo
stabilnych stavebnych dielov — udrzba a renovacia.

POKYNY PRE OBJEDNANIE

Velkosti balenia 5kg, 20 kg

Farebné odtiene/stupne lesku Farebné odtiene je mozné miesat ténovacim systémom ADLER|Mix.

Bazy:
Aquawood Dura-Finish D W10 Weil3, tonbar (5825000010)
Aquawood Dura-Finish D Basis W30 (5825000030)

Na dosiahnutie rovnomerného farebného odtiena na jednej ploche pouzivat
iba materidl s rovnakou Sarzou.

l/m‘rvux_.

Na posudenie vysledného farebného odtiena odporucame vyhotovit vzorku
na origindlnom podklade so zvolenym typom povrchovej upravy.

Prosim, reSpektujte nasu pracovnu smernicu ARL 800 — Pracovna smernica
pre pracu (vratane starostlivosti a uidrZby) s davkovacimi strojmi ADLER Mix,
Pur Mix a Color4You.

Stuvisiace produkty 2K-Epoxy-Grund (5604)
Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aquafix S (8110)
Aquawood Dura-Base D (5821)
Aquawood Primo A2 (5452)
Epoxy-Spritzverdiinner 8011 (8011)
Top-Care (7227)
Top-Cleaner (7208)
Windoor Care-Set (7229)

Prosim, dodrzujte pokyny v technickych listoch prislusného produktu.

DALSIE POKYNY

Trvanlivost/skladovanie Min. 1rok/-y/-ov v origindlne uzavretom obale.
Lmb X? CTrbu 2 Chranit pred vlhkostou, priamym slnecnym svetlom a vysokymi teplotami

Y

(nad 30 °C).
Otvorené nadoby dobre uzavrite a o najskor spotrebujte.
Technické udaje Obsah VOC zmesi pripravenej na pouzitie: limitna hodnota podla smernice
2004/42/EG pre Aquawood Dura-Finish D (Kat A/d): 130 g/I.
Aquawood Dura-Finish D obsahuje max. 70 g/1 VOC.

GISCODE BSW30
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Aquawood Dura-Finish D

DGNB (Nemecka asocidcia pre Hodnotenie kvality 4 (s tovarenskou povrchovou upravou)

udrzatelné stavebnictvo)

Technicko-bezpeénostné udaje Produkt je vhodny len na priemyselné a remeselné spracovanie.

N Pri bruseni pouzivajte ako osobné ochranné prostriedky protiprachovy filter
minimalne P2 proti briusnemu a drevnému prachu. Pri listnatych drevinach
(predovsetkym buk, dub) odportii¢ame protiprachovy filter P3.

Je bezpodmienecne nutné zabranit vdychnutiu aerosélu laku. Toto je
zabezpecené spravnym pouzitim ochrannej masky (kombinovany filter A2/
P2).

Podrobnejsie informacie tykajuce sa bezpecnosti pocas prepravy,
skladovania, manipulacie, ako aj likvidacie najdete v prislusnej karte
bezpecnostnych udajov. Aktudlnu verziu najdete na webovej stranke
www.adler.sk.
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