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Karta techniczna W nasaych tytach plynie farba.

Aquawood Dura-Finish D 5825

Pigmentowy, 1-komponentowy system lakierniczy do drzwi wejsciowych dedykowany dla przemystu
i rzemiosta
Dopasowany do stosowania w potgczeniu z Aquawood Dura Base D

OPIS PRODUKTU

Informacje ogélne Matowy, kryjacy, pigmentowy 1-komponentowy system lakierniczy na bazie

wody o bardzo dobrej odpornosci na warunki atmosferyczne i
promieniowanie UV.
Produkt charakteryzuje sie bardzo dobra odpornoscia na zarysowania,
bardzo dobra ochrong przed wodga, wysoka odpornoscig na sklejanie sie,
dobra odpornosciag chemiczng i bardzo dobra trwala elastycznoscig przy
jednoczesnej twardosci i krétkim czasie schniecia.

Szczegdlne wlasciwosci i
normy badan

® Swiadectwo kwalifikacji wedtug DIN EN 927-2
Potwierdzone zewnetrznym certyfikatem badan.

® ONORMENT71-3
Potwierdzone zewnetrznym certyfikatem badar.
Norma ONORM EN 71-3 ,Bezpieczeristwo zabawek: Migracja okreslonych
pierwiastkow". (wolny od metali ciezkich).

ﬁ /ADLER | ® DIN 53160-1badz. DIN 53160-2
—“‘) ?IEITCLI:TV Odporno$é na dziatanie potu i $liny

FHS N D ARMIERELR. ® Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A

Francuskie Rozporzadzenie DEVLI104875A o oznakowaniu wyrobéw
lakierniczych pod wzgledem emisji przez nie szkodliwych substancji
lotnych: A+

Obszary zastosowania Drzwi wejsciowe, drzwi balkonowe, elementy podnoszono-przesuwne i
bramy garazowew zastosowaniu we wnetrzach i na zewnatrz.
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1!tlnadsze'i1'\st1'u}<cje opierajg si¢ na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z nasza najlepsza wiedza maja na celu doradzenie nabywcy/uzytkownikowi, nalecily je jednak dostosowac
lywidualnie do obszarow i warunkéw stosowania. O przydatnosci i zastosowaniu dostarczonego produktu decyduje nabywca/uz]z'i‘(kowmk na wtasna odpowiedzialnos¢, dlatego

zaleca si¢ wykonanie probki w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. W pozostatym zakresie obowiqzu{(q nasze Ogolne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje
traca swojg waznos¢ wraz z wydaniem niniejszej. Zastrzega si¢ prawo do dokonania zmian wielkosci pojemnikow, kolorow i dostepnych stopni potysku.



Aquawood Dura-Finish D

STOSOWANIE
Wskazéwki dotyczace ® Produkt przed uzyciem mnalezy wymiesza¢. Przy mieszaniu
] unika¢ napowietrzania.
stosowania . . . . -
® Temperatura produktu, elementu i pomieszczenia powinna wynosi¢ co
"ﬁ g 4 najmniej +15°C.
+15°C ® Optymalna temperatura stosowania miesci sie w przedziale miedzy
15 - 25 °C przy wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszacej 40 - 80 %.
® 7byt duza grubos¢ warstwy suchej catej powtoki, powyzej ok. 120 um,
obniza zdoInos¢ do przenikania pary wodnej i dlatego nalezy jej unikac.
® Materialy uszczelniajgce musza nadawac sie do malowania lakierem i
moga by¢ natozone dopiero po jego catkowitym wyschnieciu. Uszczelki
ze zmiekczaczami wykazuja w kontakcie z lakierami tendencje do
sklejania sie. Nalezy stosowac wylgcznie sprawdzone rodzaje.
® Przy zmianie z Aquawood Dura-Finish D (5825) na inne systemy wodne
nalezy zwréci¢ uwage na doktadne oczyszczenie przewodéw i urzadzen
natryskowych, najlepiej ciepta woda.
® Dodatek Aquafix S (8110) pozwala uzyska¢ powierzchnie z drobnag
struktura. Jednoczesnie nadal wzrasta wysoka odpornosé¢ mechaniczna.
lloé¢ dodawana do maks. 4%.
® Kazda zmiana kolejnosci etapéw pracy, warunkéw srodowiska,
nieprzestrzeganie wytycznych lub stosowanie niewymienionych
produktéw moga mie¢ negatywny wpltyw na wynik koricowy.
Niestosowanie sie do powyzszego prowadzi do powstawania wad
powtoki i probleméw z przyczepnoscia, jak réwniez pogorszenia
odpornosci na czynniki atmosferyczne i stabilnosci koloru.
® Prosimy przestrzega¢ naszych wytycznych ARL 305 - Wytyczne
lakierowania elementéw budowlanych utrzymujacych wymiar i
czeSciowo utrzymujacych wymiar - lakierowanie drzwi zewnetrznych i
bram garazowych.
Technika nanoszenia Airless Airless wspomagany powietrzem (Airmix®,
Aircoat, itd.)
225-2759 )
1 :L‘! Vv
1m? Dysza @ (mm) 0,28-0,33
0-5% H:0 Dysza @ (cal) 0,01-0,013
Kat natrysku (°) 20-40
Cisnienie natrysku 80-100
(bar)
Powietrze rozpylajace - 0,5-15
(bar)
Odlegtosc rozpylania 25
(cm)
Rozciericzalnik Woda
Dodatek 0-5
rozcienczalnika w %
llo$¢ nanoszona 225-275
jednorazowo (g/m?)
Warstwa mokra (pm) 200 - 250
Petna budowa 100 - 120
warstwy suchej (um)

Ksztalt i jakos¢ powierzchni elementu, jak réwniez rodzaj aplikacji wptywaja
na rzeczywiste zuzycie. Doktadne ilosci zuzywane mozna okresli¢ tylko na
podstawie przeprowadzonych wczesniej préb lakierowania.
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Aquawood Dura-Finish D

Czasy schniecia Pytosuchy (ISO 1517) ok.1godz.
23°Ci 50% wilgotnosci
(w ! Przy °wrigotnosd Nielepki ok. 3 godz.
wzglednej)
Mozliwos¢ uktadania w sztaplu z przektadkami z cienkiej pianki | ok. 5 godz.
polietylenowej w temperaturze pokojowej
12h Mozliwosé uktadania w sztaplu z przektadkami z cienkiej pianki| ok.
polietylenowej po suszeniu wymuszonym 130 min.
20 minut faza odparowania i ociekania
90 minut faza suszenia (35—40 °C)
20 minut faza chtodzenia
Podane wartosci sa tylko orientacyjne. Czas schniecia uzalezniony jest od
podtoza, grubosci warstwy, temperatury, wymiany powietrza i jego
wzglednej wilgotnosci.
Niskie temperatury i/lub wysoka wilgotnos¢ powietrza moga wydtuzy¢ czas
schniecia.
Nalezy unikaé bezposredniego dziatania promieni stonecznych!
Czyszczenie narzedzi Woda, natychmiast po uzyciu.
- 74 Do usuwania zaschnietych pozostatosci lakieru zaleca sie stosowanie

n‘ . o

8029

produktu Aqua-Cleaner (8029) (rozciericzonego z woda w stosunku 1:1).

PODtOZE

Rodzaj podtoza Drewno zgodnie z wytycznymi dotyczacymi budowy okien./ Ptyty MDF
(zatwierdzone do zastosowan na zewnatrz)

Wtasciwosci podtoza Podioze musi by¢ suche, czyste, wytrzymate, wolne od substancji znaczaco
obnizajacych przyczepnos(, takich jak ttuszcz, wosk, silikon, zywica itd. oraz
od pytu drzewnego, a takze sprawdzone, czy nadaje sie pod dany system
lakierniczy.

Ptyty MDF: Nalezy stosowa¢ wylgcznie odporne na wilgo¢ ptyty MDF typu
V100 badi w jakosci polecanej przez producenta do zastosowan
zewnetrznych.

Wilgotnos$¢ drewna B%+2%

Przygotowanie podtoza Drzwi zewnetrzne na bazie MDF:
Szlifowanie papierem o granulacji 180 - 220

BUDOWA POWLOKI

Impregnacja Drewno drzew lisciastych i iglastych:
1x Aquawood Primo A2 (5452)
Schniecie migdzyoperacyjne: ok. 4 godziny

Srodki ochrony drewna nalezy stosowal ostroznie. Przed uzyciem nalezy
zawsze zapoznac sie z etykieta i kartami technicznymi danych produktéw.

Prosimy zapoznac sie z naszymi wytycznymi ARL 056 - Wytyczne stosowania
srodkéw ochrony drewna.

Podktad Konieczne tylko w przypadku MDF
(gruntowanie wgtebne/ ochrona przed dziataniem wody/ poprawa
przyczepnosci):
Wymagane jest dodatkowe wstepne zagruntowanie produktem
rozpuszczalnikowym 2K-Epoxy-Grund (5604): frezowania i krawedzie
pomalowac nierozciericzonym produktem, schniecie przynajmniej 4 godziny.
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Aquawood Dura-Finish D

Szlifowanie na gtadko papierem o granulacji 240. Natrysna¢ obficie na caty
powierzchnie. Rozcienczalnik do natrysku ok. 25 - 30% Epoxy-
Spritzverdiinner 8011 (8011). Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 12 godzin (przez
noc)

Miedzywarstwa MDF / Drewno drzew iglastych:
1x Aquawood Dura-Base D (5821)

Drewno lisciaste i modrzew:
1—2 x Aquawood Dura-Base D (5821)
Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 4 godziny

Szlifowanie miedzyoperacyjne Delikatny szlif na gtadko Papierem o granulacji 220 - 280
Usuna¢ pyt ze szlifowania.

Warstwa nawierzchniowa 1x Aquawood Dura-Finish D (5825)
KONSERWACJA
Przeglad Trwatos¢ zewnetrznych elementéw budowlanych z drewna zalezy od wielu

czynnikéw: s3 to w szczegdlnosci rodzaj dziatajacych czynnikéw
atmosferycznych, ochrona konstrukcyjna, obcigzenie mechaniczne i wyboér
stosowanego koloru; w celu zachowania dtugiej trwatosci konieczna jest
regularna kontrola, konserwacja i ewentualnie dziatania renowacyjne.

Coroczne czyszczenie produktem Top-Cleaner (7208) i pielegnacja przy
uzyciu Top-Care (7227) w pakiecie z Windoor Care-Set (7229).

Naprawa matych uszkodzen przy uzyciu oryginalnego materiatu.

Renowacja Prosimy przestrzegac naszych wytycznych ARL 304 - Wytyczne lakierowania
elementéw budowlanych utrzymujacych wymiar i cze$ciowo utrzymujacych
wymiar - konserwacja i renowacja.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkosci opakowan 5kg, 20 kg
Odcienie barwy / stopnie Kolory mozna uzyska¢ za pomoca systemu mieszania barw ADLER
X Farbmischsystem ADLERMix.
O1ySKU
poly Lakier(y) bazowy(e):
Aquawood Dura-Finish D W10 Weil3, tonbar (5825000010)
LSy | MU X ‘ Aquawood Dura-Finish D Basis W30 (5825000030)

W celu zapewnienia jednolitosci koloru na jednej powierzchni nalezy
stosowad wytacznie materiat o tym samym numerze partii.

Do oceny konicowego odcienia barwy zaleca sie wykonanie probki
kolorystycznej wybranej kompozycji lakierniczej na oryginalnym podtozu.

Prosimy przestrzegac naszych wytycznych ARL 800 - Wytyczne pracy (facznie
z pielegnacja i konserwacja) z urzadzeniami dozujagcymi ADLER mix, PUR Mix
i Color4You.

Produkty dodatkowe 2K-Epoxy-Grund (5604)
Aqua-Cleaner 8029 (8029)

Aquafix S (8110)

Aquawood Dura-Base D (5821)
Aquawood Primo A2 (5452)
Epoxy-Spritzverdiinner 8011 (8011)
Top-Care (7227)
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Aquawood Dura-Finish D

Top-Cleaner (7208)
Windoor Care-Set (7229)

Nalezy przestrzegac zalecen podanych w Kartach Technicznych produktéw.

POZOSTALE INFORMACIE

Trwatosé / przechowywam'e Minimum 1rok/lata/lat w oryginalnie zamknietych pojemnikach.
Y92 Przechowywa¢ w miejscu chronionym przed wilgocia, bezposrednim
ij%? C]Tj_): dziataniem promieni stonecznych, mrozem iwysokimi temperaturami
A (powyzej 30°C).

Napoczete pojemniki dobrze zamyka¢ i w miare mozliwosci szybko zuzyé
zawartosé.

Dane techniczne Zawartos¢ LZO gotowej do uzycia mieszaniny: wartos¢ graniczna wedtug
dyrektywy 2004/42/EG dla Aquawood Dura-Finish D (kat A/d): 130 g/1.
Aquawood Dura-Finish D zawiera maksymalnie 70 g/1 LZO.

GISCODE BSW30

Niemieckie Towarzystwo Poziom jakosci 4 (w przypadku powtoki fabrycznej)

Budownictwa

Zréwnowazonego

Dane BHP Produkt nadaje sie wylacznie do stosowania przemystowego i

profesjonalnego rzemiosta.

Podczas prac szlifierskich nalezy stosowac filtr przeciwpytowy przynajmniej

P2 jako srodek ochrony indywidualnej chronigcy przed pytem ze szlifowania i
pylem drzewnym. W przypadku drewna drzew lisciastych (gt. buk, dab)
zaleca sie stosowanie filtra przeciwpytowego P3.

Zasadniczo nalezy unika¢ wdychania oparéw/rozpylonego lakieru. Fachowe
stosowanie maski ochronnej (filtr tgczony A2/P2) zapewni odpowiednie
zabezpieczenie.

Szczegbtowe informacje na temat bezpieczenstwa podczas transportu,
przechowywania i sposobu postepowania, jak réwniez utylizacji znajduja sie
w Karcie Charakterystyki produktu. Aktualna wersje mozna pobrac ze strony
www.adler-lakiery.pl
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