Tekniskt datablad
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In unseren Adern flieRt Farbe.

Aquawood Covatop Metallic 20 5022

Vattenbaserad, pigmenterad metallic-lack for trafonster och ytterdérrar for industri och hantverk.

Systemanpassad for 3-skiktsystem

PRODUKTBESKRIVNING

Allmant

Vattenbaserad, pigmenterad metallic-lack med utmarkt vaderbestandighet
och permanent elasticitet. Produkten kannetecknas av hog blockfasthet,
mycket god slagseghet och hdog gulnandebestdndighet. God stabilitet pa
vertikala ytor med optimal utjamning.

Sarskilda egenskaper och
provningsstandarder
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® |amplighetsintyg enligt DIN EN 927-2

® Fransk férordning DEVL1104875A
Markning av byggbeldggningsprodukter for deras utslapp av flyktiga
fororeningar: A+

Anvandningsomraden
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Formstabila tradkomponenter for exterior och interiér anvandning, t.ex.
trafonster eller ytterdorrar.

For fuktiga utrymmen (t.ex. simhallar) endast med sarskild 6verbyggnad.

BEARBETNING

Bearbetningsinstruktioner
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® Ror om produkten fére anvandning. Men undvik luftinférsel vid
omrorningen.

En produkt-, objekt- och rumstemperatur pa minst +15 °C krdvs.

De optimala bearbetningsférhallandena ar mellan 15 - 25°Coch en
relativ luftfuktighet pa 40 - 80 %.

® Innehdller metallpigment. Fargtonen beror i hdg grad pa
bearbetningen! Flera tunna sprayskikt ger mycket ljusare och mer
briljanta lacker.

® Sprutapplicering helst med en tryckkoppspistol. Airless- eller airmix-
sprutning ger en mindre briljant metallisk effekt.

®  For stora torrfilmstjocklekar pa den Gvergripande strukturen fran ca 120
pm minskar diffusionsférmagan och bor darfér undvikas.

ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz

Tel.: 0043/5242/6922-190, fax: 0043/5242/6922-309, e-mail: technical-support@adler-lacke.com

Vara instruktioner baseras pa det aktuella kunskapsldget

och &r avsedda att ge kdparen/anvédndaren rad efter basta formaga, men maste anpassas individuellt till

anvindningsomraden och bearbetningsférhallanden. Képaren/anvandaren &r ansvarig for att besluta om lamplighet och anvandning av den levererade produkten, varfor det
rekommenderas att ett prov tas fram for att kontrollera produktens lamplighet. | dvrigt géller vara allmanna forsdljningsvillkor. Alla tidigare informationsblad férlorar sin giltighet
med denna utgdva. Med reservation fér andringar av férpackningsstorlekar, fargnyanser och tillgangliga glansgrader.



Aquawood Covatop Metallic 20

® Titningsmaterial ska vara kompatibla med mdalningen och far inte
laggas pa innan lacken har hirdat helt. Tatningsprofiler med
mjukgoérare har i kombination med lack bendgenheten att klibba.
Anvand endast godkanda typer.
® Vid byte fran Aquawood Covatop Metallic 20 (5022) till andra
vattenbaserade fargsystem, se till att réren och sprututrustningen
rengors tillrackligt under tiden, helst med varmt vatten.
® Varje férdndring av bearbetningsprocessen, omgivningsforhallanden,
att inte folja instruktionerna och anvandning av icke listade produkter
kan paverka resultatet negativt. Avvikelser leder till film- och
vidhdftningsrubbningar samt till paverkan av vittrings- och
fargtonsstabiliteten.
® Var uppmadrksam pa var ARL 300 - Arbetsriktlinjer fér beldggning av
dimensionsstabila och begrdnsat dimensionsstabila komponenter —
Allmén del samt normer och riktlinjer fér fonstertillverkning.
Appliceringsteknik Airless Airless luftassisterad Koppar pistol
Airmix®, Aircoat, osv.
: 5 : & ( )
1 i Applikator - Druckbecherpistole
0-5% H,0 20% H:0 Sprutmunstycke @ 0,28 1,8-2
(mm)
Sprutmunstycke @ 0,01 -
(tum)
Sprutvinkel (°) 20-40 -
Insprutningstryck 80-100 3-4
(bar)
Pulvriserande luft - 0,5-1,5 -
(bar)
Sprutavstdnd (cm) >30
Thinner Vatten
Tillsats av thinner (%) 0-5 20
Appliceringsmangd 175 - 225
per applicering (g/m?)
Vatfilm (um) 150 - 200
Torr film Total 100 - 120
struktur (um)

Den faktiska forbrukningen paverkas

av arbetsstyckets form och

ytegenskaper samt typen av applikation. Exakta atgangsvarden kan endast
faststdllas genom att férst gora en provbeldaggning.
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Aquawood Covatop Metallic 20

Torktider Dammtorr (ISO 1517) ca.1Timme/-ar
. o o . -

(vid 23°C och 50% relativ fuktighet) ibbfri ca. 3 Timme/-ar
Stapelbar med PE-distanser av fint skum vid rumstemperatur | ca. 5 Timme/-ar
12h

Stapelbar med PE-distanser av fint skum efter forcerad | ca.130 Minuter
torkning

20 minuters avdunstnings-/drdneringszon
90 minuter torkfas (35 - 40 °C)

20 minuter avkylningsfas

Overlackerbar ca. 12 Timme/-ar

De angivna vardena ar riktvarden. Torkningen beror pa flera faktorer sdsom
underlag, skikttjocklek, temperatur, luftcirkulation och relativ luftfuktighet.

Laga temperaturer och/eller hog luftfuktighet kan forlanga torktiden.
Undvik direkt solljus!

Rengodring av arbetsredskapen ~ Skarengdras direkt efter anviandningen med vatten.

<Y For borttagning av intorkade lackrester rekommenderar vi Aqua-Cleaner
(8029) (1:1 utspadd med vatten).

8029

UNDERLAG

Underlagstyp Tra enligt direktiv for fonstertillverkning

Underlagets beskaffenhet Underlaget ska vara torrt, rent, barkraftigt, fritt fran separerande dmnen
sasom fett, vax, silikon, kada osv. och fritt fran tradamm samt kontrolleras
avseende lamplighet for belaggning.

Trafuktighet B%r+2%

BELAGNINGSUPPBYGGNAD

Allmant Beldggningsuppbyggnaderna nedan ska ses som exempel.

Impregnering 1x Aquawood Primo A2 (5452)
Mellanliggande torkning: ca. 4 Timme/-ar

Anvand traskyddsmedel med forsiktighet. Las alltid etiketten och respektive
produkts tekniska informationsblad fére anvandning.

Var uppmadrksam pa var ARL 056 — Arbetsriktlinjer for anviandning av
traskyddsmedel.

Me"a‘nbe]iggning 1x Aquawood Intercare 1SO (5503)
eller

1x Aquawood Intercare SQ (5522)

eller

1x Aquawood Intercare ES (5501)
Mellanliggande torkning: ca 4 timmay(r)

Mellanslipning Kornstorlek 220 — 280
Ta bort slipdamm.
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Aquawood Covatop Metallic 20

Slutskikt 1x Aquawood Covatop Metallic 20 (5022)

For ytterdorrar Ytterligare applicering av Aquawood Protect (5128) (farglos 2K-lack) kravs.
UNDERHALL

Skotsel Hallbarheten av konstruktionsdetaljer i tra ar beroende pa manga faktorer: i
synnerhet vittringens art, det konstruktionsmassiga skyddet, mekanisk
belastning och den valda fargtonen; for en lang hallbarhet kravs
regelbunden kontroll, skétsel och underhallsatgarder vid behov.
Arlig rengoring med Top-Cleaner (7208) och skotsel med Top-Care (7227) i
paketet Windoor Care-Set (7229).

Reparation Var uppmarksam pa var ARL 304 — Arbetsriktlinjer for beldggning av
dimensionsstabila och begransat dimensionsstabila komponenter -
Underhall och reparation.
BESTALLNINGSINFORMATION

Forpackningsstorlekar 2,5kg; 20kg

Fargnyanser/glansgrader Standardfirg(er):

ca. DB 703 (5022055306)

ca. RAL9006 WeiRaluminium (5022055307)
ca. RAL9023 Perldunkelgrau (5022055308)
ca. RAL9022 Perlhellgrau (5022055309)

ca. RAL9007 Graualuminium (5022055310)

Fargnyanserna dverensstimmer inte exakt med RAL-fargkartan.

For att sdkerstdlla en jamn fargnyans pa en yta bor endast anvandas
produkter med samma batchnummer.

For att bedéma den slutgiltiga fargnyansen rekommenderar vi att du forst
testar genom att applicera alla valda produkter pa det valda underlaget.

Tilldggsprodukter

Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aquawood Intercare ES (5501)
Aquawood Intercare ISO (5503)
Aquawood Intercare SQ (5522)
Aquawood Primo A2 (5452)
Aquawood Protect (5128)
Top-Care (7227)

Top-Cleaner (7208)

Windoor Care-Set (7229)

Folj respektive produkts tekniska informationsblad.

YTTERLIGARE INFORMATION

Hallbarhet/lagring

Minst 1Ar i forseglade originalférpackningar.

Forvaras skyddat fran fukt, direkt solljus, frost och héga temperaturer (6ver
30 °C).

Forslut 6ppnade behallare val och anvand upp innehdllet sa snabbt som
moijligt.

Tekniska data

VOC-halt i den bruksfirdiga blandningen:Gransvarde enligt direktiv
2004/42/EG for Aquawood Covatop Metallic 20 (Kat A/d): 130 g/I.
Aquawood Covatop Metallic 20 innehaller maximalt 50 g/1 VOC.

GISCODE

BSW30
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Aquawood Covatop Metallic 20

DGNB (tyska radet for hallbart Kvalitetsniva 4 (med beldggning fran fabrik)

byggande)
Sikerhetsteknisk information Produkten dr endast 1amplig for bearbetning inom industri och hantverk.
= Anvand minst dammfilter P2 som personlig skyddsutrustning vid slipning
for att skydda dig mot slip- och tradamm. For l6vtra (framst bok, ek)
rekommenderas ett P3-dammfilter.

Under sprutapplicering ska inandning av aerosoler alltid undvikas. Det
garanteras genom fackmadssig anvandning av en andningsskyddsmask
(kombinationsfilter A2/P2).

Mer information om sdkerhet vid transport, lagring och hantering samt
omhandertagande finns i det tillhorande sdkerhetsdatabladet. Den aktuella
versionen finns pa www.adler-lacke.com.
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